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Die f olgendan Angaban slnd dan vom Anmeidar elngaraiehten UittaHagan entrtomimn 

Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 
® Fensterbauschraube 

@ Die Erfindung betriffi eine Fensterbauechraubo zur Be- 
festigung von Beschlagen Oder dergleichen an PVC-Hohh 
pfofilen mit einom Kopf (1) und einem zummdest teilwei- 
se mit 6alb8t8chneidendem Gawinde versehenen Schaft 
(2), wobei ein oder mehrere Gewindegdnge jeweils durch 
eine im Quarschnitt spitzwinklig dreieckige Gewindarau- 
pa (4) gebildal warden und dar Schaft (2) an salnam vom 
Kopf abliegenden Enda eine Nadelspitze (3) ausbildat Da- 
mit die Schrauba sich gleicharmsfien zum Einschrauben 
in Kunststoff ats auch in Kunststoff mit vorgabohrtan Me-' 
tall-Varstarkungsprofilen eignet ist gomSI^ dar Erfindung 
vorgasehan, daQ die Gewindaraupe. (4) uber eine sich an 
d nKopf(1)an8chlia&endaarsteTeitianga(5)desSch8fts 
(2) eIn asymnwtrischas Gawindaprofil aufweist und ubar. . 
eine zwaite Teillanga (7) das Schafts (2) ain symmatri- 
sches Gawindeprofil aufweist Voaugswaisa ist dar Flan- 
kenwinket dar laataufhahmandan Obarflanke dar Gawin- 
de raupe (4) mit einar Senkrachten auf dem Schaftumfang 
auf der ersten Teillanga des Schafts (2) kleinar als dar 
Ftankenwinkal dar Untarflanka (6). y ^ 
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Beschreibung 

Die Hrfindung betriffi cine Schraube. insbesondere Fen- 
sicriiauschraiihc Tur Befesiigung von Reschliigen Oder der- 
gleichcn an Kunsisioft-Hohlprofilen, mil. cinem Kopf und 5 
eineni zumindest teilweise mil selbstschnesdendem Ge- 
winde vcrsehenen Schafu wobci ein oder ntehrere Oewinde- 
gange jeweils durch cine im Querschniii spiizwinklig drci- 
ecldge Gewinderaupe gebtldei werden und der Schafl an 
seinem von dem Kopf abUegenden Ende cine Nadelspitze 10 
ausbildei. 

Seiche Schrauben finden Anwendung zur Verschfaubung 
von Beschlagcn an Blcndrahmen und RQgelrahmcn von 
Fenstero aus PVC-Profilcn. Dicsc PVC-Ptofile sind in der 
Kegel in mehrere Kammem unierteilt, wobci die Haupikam- i5 
mem sowohl der PlUgelrahmen als auch der Blcndrahmen 
h9ufig Siahtversi^kungsprofile aufweisen. Diese Stahlver- 
sl£rkungsproliIc miisscn bcim Bcfcsiigcn von Beschlagcn 
durchbohit werden. Hierzu sind Schrauben rail Bohrvpitze 
bekannu die ein Eindringen der Schraube In das Meiallprofil 20 
ohne Vorbohien ermog lichen. Diese Schrauben finden be- 
vorzugt im Eck- und Scberenlagerbereich sowie bei der Be- 
festigung von ScWieSieilcn Anwendung. 

£s werden jedoch auch Beschlagschrauben der eingangs 
genannten An iiiii Nadelspiize verwcndeu Uieenlweder nur 25 
in den Kunststoff des Profils oder in Kunsistoff und vorgc- 
bohrte Meiallprofile eingeschraubi werden. Diese Schrau- 
ben sind eigenilich nur fdr die Verschraubuog in Kunst$tofF. 
und zwar in verhaltnismaBig dUnnwandigen Piofilen mil ca, 
3 mm Starke ausgelegt Hicrbei spiell die Gewindegeome* 30 
trie der verwendeten Schrauben eine herausragende RoUe. 
Friihcr wurden Vcrschraubungen von Kunsistoffteilen mil 
Blecbschrauben durchgefUhn. Nach und nach wurden dann 
Gewindegeomeirien mil der Eignung zur ^ferschmubung in 
Kunsi5iofT entwickell. Solche Gewinde sbUen geringe Ra- xs 
dialkrafie erzeugen. ein niedriges EindrehmomcDl und ein 
hohes Oberdrehraomeni. aufweisen sowte hohen axialen 
Auszugskrafien siandhalien. Auch tsi etne hohe Selbsthem* 
muog beim L&sen der Schrauben wQnschenswert 

Selbsischneideode Blechschrauben zur Vtechiaubung in 40 
vollem Materia] baben in der Kegel verb^tnismlLBig 
slumpfe Flankenwinkel und eine im Verfaalmis ziun Ge- 
wtndeauBendurchmesser groBen Kemdurchmesser. Der 
Slumpfe Flankenwinkel bewirkl eine hohe Radialkompo- 
ncnie der Normalkrafl, woraus eine geringe Auszugsfesiig* 45 
keii und ein erhohtes Verdrangervolumen resultieiren, so daB 
hohe Spannungen im Muuergewinde enisiehen und keine 
dUnnwandigen Bauieile verschraubi werden kOnnen. 

Zur Verschraubung diinnwandigcr Bauieile, insbesondere 
zur Verschraubung von Kunslsioffprofilen sind Gewinde- SO 
geomelrien mil spiizen Flankenuinkeln und verhaitnismS- 
Big kleinen Kemdurchmessem voiteilhafier. Ein kleiner 
Kemdurchmesser bedeutei jedoch auch einen Verlusi an 
Torsionsfestigkeii des Schraubenschafts, so da6 solche 
Schrauben nichi unbedingt zur Verschraubung in Holz oder SS 
voUem Material geeignei sind. 

Aus dem Gebrauchs muster D£ 296 03 866 isL beispiels- 
weisc eine Schraube der eingangs gepannten Art bekanni. 
die sowohl fUr die Verschraubung in Holzspanplatien ah 
auch in Kunsistoffen gleichcniiaBen geeignei sein soli. 60 
Diese Eignung wird dadurch eneicht, daS die Gewinderaupe 
der Schraube ein asymmeuHsches Gewindeprofil aufweisu 
d. h. daB der Flankenwinkel der lasiaufnehmenden Ober- 
flanke kleiner als der Flankenwinkel der Unterflanke des be- 
u-cfTcndcn Gc windcgangs bzw. der Gewinderaupe ausgcbil- 65 
delist. Durch diese untenchiedliche asymmeirische Ausbil- 
dung der Rankensieigung soli fdr- die Eindrehphasc der 
Schraube ein reduzienes Eindrehmomeni bewirkl werden. 
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Der klcincre Flankenwinkel der lasiaufnehmenden Obcr* 
flanke hingegen soli sclbsthemmcnd in der Ruckdiehphasc 
wirken. 

Diese Schrauhe ware vermuMich auch rur Verschraubung 
in Kunststoff-Hohlprofilen geeigneu Besondere Anforde- 
ningen an die Schraube sind jedoch zu siellen, wenn die 
Schraube auch vorgebohne MeuUprofile duichdringen soil. 
Beispielsweise im Beretch der VerbindungsstoBe zweier an- 
einandcKgrenzender Blendrahmenprofile werden Beschlage 
oftmab unier Zuhilfenahmc von Schraubauiomaien sowohl 
nur durch den KunstsiofT als auch durch den Kunststoff und 
ein vorgebohrtes Meiallprofil eingeseizi. Es konuni dabei 
vor, da£ beispielsweise ein Bcschlag mil vier Schrauben bc- 
fesiigi wird, von denen jeweils zwei Schrauben nur im 
KunstsiofT veranken sind, wohingegen die zwei anderen 
Schrauben Kunststofif und Meiall durchsetzen. Aus feiii- 
gungstcchnisdicn Grtlnden wird filr die Verschraubung des 
Bcschl&gs nur cin Schraubcoiyp vcrwcndci, namlich dnc 
Kuoststoffschraube. Nichi selten kommt es vor. daB diese 
Schraube aufgrund der engen Tolcriening der Vort)ohrung 
im Meiallprofil abreiBt. Es isi insbesondere dann zu befUrch- 
len, wenn der Kemdurchmesser der Schraube im \%rhaluiis 
zum GewindeauBendurchmesser verhalinismaBig klein ist 
AuBerdem kommt es haufig vor, daS das Gewinde im Be* 
leich der Vorbuhrung zer^iOn wird, wudurch die Auszugsfe* 
stigkeit reduzien wird. 

Aufgabe der Eriindung ist es daher, eine Schraube der 
eingangs genannten An bereitzustellea, die sowohl Rir dea 
Einsaiz io KunstscofF-Hohlprofile ohne MetaUveistSfkung 
als auch fUr den Binsatz in Kunsistoffhohlprofilen mil vor- 
gebohner Meudlversiaikung geeignei ist. 

Die Aufgabe wird gem^ der Erfindung dadurch gelOst, 
daB die Gewinderaupe Ober eine sich an den Kopf anschlic- 
Bende ersie Ibilliinge des Schafts cin asymmetrisches Ge- 
windeprofil aufWeist und iiber eine zweiie Tfeiliange des 
Scbafls ein symmeirisches Gewindeprofil aufweisi. 

Das asymnieirische Gewindeprofil gew5hrleistei eine 
hohe Auszugsfesligkeii in dem Kunstsioffprofil, das syni- 
metrische Gewindeprofil hingegen ist hinretchend siabil, um 
cin Gewindeformen in einer Meiall- Vorbohrung mil gering- 
fUgig klcinencr ?lennwcirc als der Gcwindcncnndurchmcs- 
ser bzw. der GewindeauBendurchmesser zu ermdglichen, 
wobci gewShrleistet ist, daB die Gewindeflanken beiro Ein- 
formen des Mutiecgewindes nichi zerstort werxien. Das an 
und fur sich bekannle asymmeiriscbe Gewindeprofil wOrde 
jedenfalls in einer Nforbohrung in Mctall zersidrt werden, so 
daB bei durchgangiger Ausfiihrung des Gewindes mil asym* 
meirischem Querschniti zwar die gewoUi hohe Auszugsfe- 
sligkeii der Schraube in Kunststoff crreichi wSir, diese je- 
doch keinesfalls zur Verschraubung in einem votgebchrten 
Metallprofil gedgnei wSre. 

Die Erfindung vereinigiden Vorteil einer hohen Auszugs- 
festigkeit in Kunststoff mil dem Vorzug einer erhShten Ab- 
schersicherhdt und hoher Auszugsfesligkeii in einem .vor- 
gebohrten Meiallprofil, Die erfihdungsgemaBe Schraube ist 
gldchermaBen nur fUrdie Verschraubung in Kunststoff als 
auch fUr die Verschraubung in Kunststoff und Meiall gceig- 
net 

ZweckmSSigerwdse ist bei dem (lewinde auf der ersten 
Teill^ge des Schafts der Flankenwinkel, den die lastauf-' 
nehmende Oberflanke der Gewinderaupe mil einer Senk- 
rechten auf den Schaf^umfang bildet, kleiner ab der Flan- 
kenwinkel den die Unterflanke der Gewinderaupe mil einer 
Senkrechien auf den Schafuimfang bildet. 

In bcvofzugtcr Wciicrbildung der Erfindung ist vorgcsc- 
hen. daB das Gewinde der ersien Tciliangc des Schafis cincn 
groBeren GewindeauBendurchmesser als das Gewinde der 
zweiten Teill^nge des Schafts aufweisi. Hicidurch werden in 
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iitcliriuchcr Ilinsichi Vorteile erzicli. Einerseits wird ge- 
HilirlciMcL bcim Tauinein der Schraubc wShrend des 
tttnwhniuhvitr^angs das Kemloch iiii KunsistofTprofil nicht 
iMioif:i^* :iiis^vwciiei wird. wndurch die Au.^zugsfcsiigkeii 
%crTin^*cn wirvt. Anderenseiis wird der Eindrehwiderstand in 
.ti\ McijlljM\^lil v-cnringcn. Die Gcwindeflankcn mil gerin- 
>:ca*iti ( icwintlcjuGcndurchmesser haben ein geringeres 
Ncrtlrun^iunpsvolunten* so daB der (jewindeschaft beim Ein- 
M-hrjuhcn in die Vorbohrung im Metall einer geringeren 
TttrNi.tnsKcla^iiung ausgcseizl isi. 

/uccktiuiUigcrweise tsi auf der ersten Teillange des 
SviiJiiN itas VerhSlinis (lewindeauBendurchmesser des 
ScliJi'iN /u Kcmdurchmesser grdGer als auf der zweiten Teil- 
I j'liic ilcs Schafis. was zu der zuvor erwahnien Torsionsfe- 
xi:^*Wcii tics Schafis beitragL Fenigungstechnisch bedingi 
k^nn tier Kcmdurchmesser des Schafts tiber dessen Lange 
);inni:iii)*i|: uhnchnicn, hierbet sollte jedoch nach wie vor 
«L« Vw-rtulint> Kcmdurchmesser des Schafts zu Gcwindcau* 
IVrklurchiiic^stfr uufder eisten TeillSnge des Schafis kleiner 
scin aU Mil tier /wcitcn Teillflnge des Schafts. 

V.v/ti;;%uciM; >ind die Gangh6he und der Gewindestei- 
i:uni:«w inkcl ttcs (icwindcs uber die gesamte Lange des 
S.iu:K |:lciwl)hicihcnd. hierdurch wird eine gleichbleibende 
1:irvtnn^'^vwhuin>1i^*kcii derSchraube in umerschiedUchen 
Mainuhcd ^VM jtirlcisict. 

i nriiuU %lcr K*vt«r/ijglcn Ausfuhrungsform der Erfindung 
lU < Vuin%U: his in die sich konisch veijUngende Nadel- 
\pu/c iKa Sv hulls )!cluhn. und dessen AuQendurchmesser in 
tW'f S|Mi/c 't\i cnisprvchcnd der Verjiingung reduziert. 

IknxpjcNuViMr kunn bei dcm Gewinde auf der ersten Teil- 
tjnpc SvhuHs ilcr Mankenwinkel der Oberflankc 6 JO* ± 
Z' Nirjjicn un^l xkr Mankenwinkel der Unterflanke 8 kann 
.^V t 2' Ivtrj^'Cii. Uci dent Gewinde der zweiten Teillange 
*U> .Vlulis kunn vlcr Flankcnwinkel 40* + 2* beinigen, 

t>ic I:r1inilun^ wird nachstchend anhand eines in der. 
/ATichnun): tlur^cstcUten Ausfiihrungsbeispiels erIauierL 

l>ii* |-i)*ur /.cigt cine als Fensierbauschraube ausgebildele 
Siiiruuhc /ur Vcrschraubung in Kunsistolf-Hohlprofilen,die 
):tMitjU iter lirlindung sowqhl zur Verschraubung nur in 
K jnsisioiV als auch zur Verschraubung in Kunsisioflf-Hohl- 
|H(«litcn mil vttrgcbohrien Vcrsi^ungseinlagen Oder Ver- 
Mjriunirspriitilcn uus MeiaU goeignet isu Die Schraubc be- 
sii/i i-incn Kopf I. der in an sich bekannier Act und Weise 
ul\ Scnkkopf mil Phillipskieuz ausgebildei ist. Der Kbpf 1. 
iter niw'hi Gcgcnsiand der Erfindung ist, kann auch als 
Kn;u/3»chlii/. ausgebildei sein, wie er umer der Marke Pozi- 
ilri\ Ivkunni isi. Ebenso isi eine Ausbildung mit Innenviel- 
' kuni *\\icr mil cinfachem Schliizdenkbar. 

IXt Kopt' 1 siizi auf einem in eiwa zylindrischen Schafi 2 
mil vin^T sich von dcm Kopf 1 abliegendem Ende konisch 
ViTiiinjrcnJcn N;tiiclspiixe 3. Der Schafi 2 isi mil einem ein- 
l!iin|:i^L'n sclhsischncidcnden Gewinde v^rsehen. wobei das 
(icwinilc (lurch cine ini Querschnitt spitzwinklig dreieckige 
(jcwinilcruupc 4 gcbildei wird. Das Gewinde kann selbsi- 
vcrsiiintUich auch luchrgangig ausgeflihrt sein. 

( Jhcr cine crsie Teill^ge 5 des Schafu 2 ist das Gewinde- 
prolil usyninicirisch ausgebildct« d. h. der Flankcnwinket ai 
der Ixstrjgcndcn Oberflanke 6 isi kleiner als der Flanken- 
winkcl fi; der Unterflanke 8. Bei dem dargesiellien Ausfiih- 
runiisbcispicl bcirfigi der Flankenwinkcl tti 1 0* ± 2** und der 
l-lankchu-ihkcl ttj 35® ± 2". Auf der sich an die crsic Teil- 
lange 5 an.schlicBcnden zweiten Tcill&nge 7 des Schafis 2 isi 
das (icwindcprolil syinmeirisch ausgebildei, bei dem bevor- 
/ugicn Ausruhrungsbeispiel beu'Sgt der Flankenwinkcl p 
Mr ± 2°. 

Wciicrhtn isi der GcwindeauBendurchmcsscr Di dor Ge- 
windcruupc 4 auf der ersien TeillSnge 5 des Schafis 2 groBer 
als der GcwindcauBcndurchmesser D2 der Gcwindcraupe 4 



auf der zweiten Teillange 7 des Schafts 2. Der Kemdurch- 
messer Dicj des Schafis 4 ist bei dem beschricbenen AusfUh- 
rungsbcispiel fenigungstechnisch bedingi auf der zweiten 
Teillange 7 des Schafis 2 gcringfugig kleiner al.s der Xcn>- 

5 durchmesser Dki des Schafis 2 auf der ersten TeillSnge 5. 
Der Kcmdurchmesser des Schafts kann jedoch auch iiber 
dessen gesamie Lange glcichbleibcnd ausgebildei sein, 
wichlig ist, daB das Verhaltnis Kcmdurchmesser zu Ge- 
windeauBendurchmesscr auf der zweiten Tcill^gt 7 des 

10 Schafis 2 kleiner ist als auf dtr ersten Teillange 5 des Schafts 
2. damil der Schaft 2 beim Einschrauben in ein vorgebohnes 
Meiallprofil nicht UbermaBig auf Torsion beanspruchl wird. 

Wie der Figur zu eninehmen ist, ist die Gewinderaupe 4 
bis in die konische Nadelspiize 3 des Schafts 2 gefUhrt 

15 Mit 9 sind an der Unterseite des Kopfs 1 angebrdnete 
Brems* oder Friisrippen bezeschnet, die das Cfberdrehmo- 
mem der Schraube bei Anlage auf einem Beschlag erhOhen. 
Die Funktion und Ausbildung der Brcmsrippen ist ausfUhr- 
lich in dem Gebrauchsmuster 295 09 008 beschrieben. 

20 Die Gangh5he h und der Gewindesieigungswinkel des 
Gewindes sind Qberdie gesamte Uinge des Schafts 2 gleich- 
bldbend. 

Bezugszeichenliste 

25 

1 Kopf 

2 Schaft 

3 Nadelspitze 

4 Gewinderaupe 

30 5 ersie Teillange des Schafis 

6 Oberflanke des Gewindeprofils 

7 zweite Teillange des Schafts 

8 Unterflanke des Gewindeprofils 

9 Bremsrippen 

^> tti Flankenwinkcl der Oberflanke 
a2 Flankenwinkcl der Unlerflanke 
p Flankenwinkcl des symmeuischea Gewindeprofils 
Di GewindeauBendurchmesser auf der ersten IbillSnge des 
Schafis 

40 D2 GewindeauBendurchmesser auf der zwciien teillange 
desSchaAs 

Dki Kemdurchmesser des Schafte auf der ersien Teillange 
Dk2 Kemdurchmesser des Schafts auf der zweiten ItillSnge 
b Gangh6he 
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P^ntanspriiche 

1. Schraube. insbesondere Fensterfoauschrauben zur 
Befestigung von BeschlSgen oder dergleichen an 
Kunststoff-Hohlprofilen, mit einem Kopf und einem 
zuniindesi teil weise mil selbsischneidendem Gewinde 
versehenen SchafU wobei ein oder mehrere Gewinde- 
gange jeweils durch eine iin Querschniu spiuwinklig 
dreieckige Gewinderaupe gcbitdei werdoi und der 
Schaft an seinem vom Kopf abliegenden Ende eine Na- 
delspitze ausbildei, dadurch gekennzeichnet daB die 
Gewinderaupe (4) iiber eine sich an den Kopf (1) an- 
schliefiende erste Teillange (5) des Schafts (2) ein 
asymmeuisches (iewindeprofil aufweist und iibcr eine 
zweite Teillange (7) des Schafis ein symmetrischcs Ge- 
windeprofil aufweisi. 

2. Schraube nach Anspmch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB bei dcin Gewinde auf der ersien Teillange (Sj 
des Schafis (2) der Flankenwinkcl, den die lasiaufneh- 
mcndc Oberflanke (6) der Gewinderaupe (4) mil cincr 
Senkrechten auf den Schaftunifang bildei, kleiner isi 
als der Flankenwinkcl. den die Unterflanke (8) der Ge- 
winderaupe (4) mil cincr Senkrechten auf den Schafi- 
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■ umfang bildei. 

3. Schraubc nach Anspxvch 1 odcr 2, dadurch gckcnn- 
Kcichncu daB das Gcwinde der crsien Tcillange (5) des 
Schafis (2) cincn gmfierBn GewindeauBendurchmesjier 
als das Gcwinde der zweiten l^Uange (7) des Schafis 5 
(2)aufwcist. 

4. Schraubc nach einem der AnsprQche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB auf der emen IbiUange (5) 
des Schafis (2) das Veihminis GewlndeauBenduich- 
nicsscr des Schafb (2) zu Kemduichincsscr gri>8er isi lO 
als auf der zweiten Teiliange (7) des Schafts (2). 

5. Schraube nacb einem der Ansprdche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnei, daB die Ganghdhe und der Ge- 
windesieigungswinkel des Gewindes Qber die gesamte 
Lange des Schafts (2) gleichbleibeod and. 15 

6. Schraube nach einem der Ansprftohe 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnei, daS das Gewinde bis in die sich 
konisch vcijangcndc Nadclspitzc (3) des Schafis (2) 
gerahrt isi und dessen AuBendurchmesser in der Spiize 
enisprechcnd der VeijQngung reduzieit isL 20 

7. Schraube nach einem der Ansprtiche 1 bis 6, da- 
durch gekcnnzeichnet, daB bei dem Gewinde auf der 
ersien TeilJange (5) des Schafts (2) der Flankenwinkel 
der Oberflanke (6) 10* ± 2' beiragi und der Ranken- 
winkel der Unicrflankc (8) 35" ± 2* bcUrfigl. 25 

8. Schraube noch einem der AnspiOche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB bei dem Gewinde auf der 
zweiten Teiliange (7) des Scfaalts (2) der Rankcnwin- 
kcl40**2" beiragL 

30 

. Hierzu I Seite(n) Zeichnungen 
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